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OIL FROM ORGANIC DEPOSITS
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The aim of the research is to study the asphalt-resin-paraffin deposits of the Western Palvantash field and their solubility in composite
solvents based on hexane-containing concentrates of non-ionic surfactants and aromatic hydrocarbons. It has been established that the products of
AF-9-10 neonols and liquid pyrolysis obtain high efficiency. The use of such additives will increase the efficiency of dissection and dissolution 3/
asphalt-resin-paraffin deposits by 1.3-1.6 times compared to the main solvent. It is determined that with an increase in the concentration of individ-
ual additives f;fom 0.5 to 3%, the effectiveness of detergent components decreases.

Keywords: hexane solution, solvents, asphalt-resin-paraffin deposits, asphaltenes, butyl-benzene
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Llenvio uccredosanus 6uL10 U3yUeHUe ACHATLIMOCMOIONAPAPUHOBLIX OMIO0KCeHUll 3anaonozo Tlanbeanmawickozo mecmopoxicoe-
HUSL U UX PACMBOPUMOCTIL 8 KOMNOZUYUOHHBIX PACMEOPUMENAX HA OCHOBE 2eKCAHCOOEPIUCAUUX KOHYEHMPAMOE HeUOHHBIX NOBEPXHOCTHO-
AKMUBHBIX BEUeCMB U APOMAMUYECKUX yene8o00pooos. Ycemanosneno, umo npodykmuol AF-9-10 neononog u smcuoxko2o nuponusa umerom
8bICOKYI0 dpPpexmusnocmy. Ipumenenue makux 006a8oK NO360IUM NOBLICUMb IPGEKMUBHOCMb pacceuenus U pacmeopenus achanb-
mocmononapagpunosuvix omuodcenuil 6 1,3-1,6 paza no cpasuenuio ¢ ocnosnvim pacmeopumenem. Onpeoenunu, Ymo npu NOGLIUEHUU KOH-
yenmpayuu omoenvuvix 006asox ¢ 0,5 00 3% >¢hpexmusnocms MOOWUX KOMNOHEHTNOE CHUNCACHICAL.
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NEFTNI ORGANIK CHO’KINDILARDAN TOZALASH UCHUN GEKSAN
ASOSIDAGI UGLEVODORODLI ERITUVCHILARNING QO'LLANILISHI
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Tadgiqotning magsadi G'arbiy Palvantash konining asfalt-qatron-parafin konlarini va ularning ion bo'lmagan sirt faol moddalar va
aromatik uglevodorodlarning geksanli konsentratlari asosidagi kompozit erituvchilarda eruvchanligini o'rganish edi. AF-9-10 neonollari va suyuq
piroliz mafsulotlari yuqori samaradorlikka ega ekanligi aniqlandi. Bunday qo'shimchalardan foydalanish asfalt-qatron-parafin konlarini par-
chalash va eritish samaradorligini asosiy erituvchiga nisbatan 1,3-1,6 marta oshiradi. Alohida qo'shimchalar konsentratsiyasining 0,5 dan 3%
gacha oshishi bilan detarjen komponentlarining samaradorligi pasayganligi aniglandi.

Kalit so'zlar: geksan eritmasi, erituvchilar, asfalt-qatron-parafin konlari, asfaltenlar, butilbenzol
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Kirish

Neft va gaz sanoati, neft va gaz konlarini
qidirish, burg'ulash, qazib chiqarish, uglevo-
dorodlarni qayta ishlash, neft mahsulotlarini ishlab
chiqarish, neftkimyo va kimyo uskunalarini ishlab
chigarish va iste'molchilarni neft mahsulotlari bi-
lan ta'minlashgacha bo'lgan barcha neft va gaz
jarayonlarini qamrab oladi.

Neft va gaz sanoatida 30 ga yagqin ishlab chi-
qgarish korxonalari faoliyat ko'rsatmoqda, ular avto-
benzin, dizel yoqilg'isi, aviakerosin, har xil turdagi
moylar, mazut, bitum, har xil turdagi polietilen, tovar

holdagi tabily va suyultirilgan gaz, neftkimyo va
kimyo uskunalari, suyultirilgan gaz uchun balonlar
va boshga mahsulotlar ishlab chigaradi [1-3].

Neft va gaz sanoatining investitsiya siyosati,
avvalo sohani diversifikatsiya qilish, yangi neft
konlarini aniqglash va ularni ishga tushirish, neft va
gaz resurslarini chuqur qayta ishlashni ta'minlash
uchun yuqori texnologiyalar bilan xorijiy investit-
siyalarni jalb qilish bilan birga, neft qazib
chiqarish muammo bo'lgan eski neft quduglaridan
ham mabhsulot olishga garatilgan.

“JizzakhPetroleum” QK-OAJ tarkibiga kiru-
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vchi G'arbiy Palvantash 148-qudug'i, 1999 yilda 1
sutkada 2,0-8,0 t neft debiti bilan ishlab chiqarishga
jorly qilingan. Qudugning neft emulsiyasi parafin
gatronli massadan iborat bo'lib, katta migdorda (300
g/l) xlorli tuzlar saqlaydi, qaynash harorati 80 °C,
qotish harorati +29 °C, 20 °C dagi solishtirma zichli-
gi o'rtacha 0,970 g/sm’. 2010 yildan buyon neft qazib
chigarilmaydi.

Adabiyotlardan ma'lumki [4-8], neft konlarini
o'zlashtirish mobaynida harorat va bosimning pa-
sayishi natijasida neftning gazsizlanishi sodir bo'ladi
va undagi parafinlar, asfaltenlar va smolasimon
moddalarning eruvchanligi keskin kamayib ketadi,
bu esa nasos-kompressor quvurlar (NKQ) sirtining
dag'alligini inobatga olsak, gazib oluvchi qurilmalar
sirtida va qatlamning qazib olinadigan zonasida asfalt
-qatron-parafinli cho'kindilarning (AQPCH) tez
cho'kishiga olib keladi. Natijada suyuqlikning oqishi
kamayadi, qudugning gidravlik qarshiligi esa ortib
ketadi. AQPCH hosil bo'lishining salbiy oqibatlari bu
hodisa bilan kurashishning ko'p sonli: mexanik,
termik, fizikaviy, kimyoviy va mikrobiologik usul-
larning yaratilishiga olib keldi. Biroq, u yoki bu usul-
larning qo'llanilishi muayyan konlardagi sharoitlarga
bog'liq bo'ladi. Masalan, biotexnologik usullarning
go'llanilishi katta qatlamli bosim, gaz omillari, neft-
dagi vodorod sulfidning ko'p miqgdori va 40-50 °C
dan yuqori haroratlar bilan cheklanadi. Magnitli ish-
lov berish esa, ishlanadigan muhit uchun yo'ldosh
suvlarning qattiqligi va minerallanishi, gaz omili
(200 m*/m’® gacha) va shu kabi boshqa talablarga ega
bo'ladi. Elektr usullar yer osti isitish moslamalariga
elektr energiyasini berish uchun juda murakkab yer
usti qurilmalariga ega bo'lishi kerak. Shu sababli neft
sanoati rivojlangan davlatlarda AQPCHni parchalash
va ularni yo'qotish bo'yicha tadqiqotlar jadal ravishda
olib borilmoqda.

AQPCHni yo'qotishda qo'llaniladigan barcha
usullar orasida uglevodorodli erituvchilar eng yuqori
samaradorlikni namoyon qiladi [9-11]. Erituvchilar
ishtirokida gazib olish hududiga qayta ishlov berish-
ning asosiy vazifasi — suv-neft emulsiyalarini par-
chalash va AQPCHni yo'qotishdir.

AQPCHni  erituvchi  sifatida ~ Qozon
«Orgsintez» ishlab chiqarish birlashmasi RT-1-3 re-
agentini taklif qildi. RT-1-3 tarkibida butilbenzol,
izopropilbenzol va polialkilbenzol aralashmasi
bo'lgan butilbenzolli fraksiyasi mavjud [12].

Magqola mualliflari [13-18] a-olefinli etilen
sopolimerini akril, metakril yoki sianoakril
kislotalarning efirlari polimerlarini o'z ichiga olgan

«teshik qatlam-quduqg» tizimida AQPCH shakllan-
ishining oldini olish uchun ingibitordan foydalanish-
ni taklif qildilar, emulgator emulsiya yog'lari-suvda,
erituvchi va ion bo'lmagan sirt-faol moddalar, aynan
poliefirlar, ular nafaqat depressant-dispersant
xususiyatlarga ega, balki AQPCH hosil bo'lishining
oldini olish uchun nisbatan yaxshi adsorbsiya va de-
sorbsiya xususiyatiga ega.

Yuvuvchi suyugqliklar sifatida sirt-faol modda-
larning suvli eritmalaridan foydalanish tavsiya etiladi
(ML-81B, FLEK va b.). Parafin to'planishi ingibi-
torlari sifatida SNPX-7204 va uning analogi SNPX-
7214, SNPX-7214 PB, shuningdek, SNPX-7214R,
SNPX-7214RM, SNPX-7205 va uning analoglari
SNPX-7215, SNPX-7215 PT, SNPX-7215M
go'llaniladi [19-23]. SNPX-7215 yuqori narxi va past
samaradorligi tufayli juda kam qo'llaniladi.

Adabiyotlar tahlilidan xulosa qilish mumkinki,
uglevodorodli erituvchilarning (gazli benzin, aromat-
ik uglevodorodlar, neft distillyatlari va boshqalarn-
ing) ko'pchiligi suv-neft emulsiyalarini yaxshi par-
chalaydi, shuningdek NKQda hosil bo'ladigan AQP-
CHni yaxshi eritadi va eritmani sovutgandan keyin
ularni ajratmaydi. Shunday qilib, juda ham past bos-
im va haroratli G'arbiy Palvantash koni sharoitlarida
AQPCH bilan kurashning eng ma'qul va mos usuli
sifatida kompozitsion erituvchilarning qo'llanilishini
ko'rsatish mumkin.

Tadqiqot magsadi — G'arbiy Palvantash konida
asfalt-qatron-parafinli ~ cho'kindilarni  parchalash
uchun geksan asosidagi uglevodorodli erituvchilarn-
ing samaradorligini baholashdan iborat.

Tadqiqot obyektlari va usullari

NKQ sirtidan olingan G'arbiy Palvantash
neftining  asfalt-qatron-parafinli ~ cho'kindilari
hisoblanadi.

Tadqiq qilinayotgan AQPCHda asosiy
komponentlar (uglevodorodlar (UV) + qattiq
parafinlar, smolalar, asfaltenlar va noorganik
qo'shimchalar) miqdori aniqlandi. AQPCHni
komponentlarga bo'linishi haqli hisoblanadi va
qoldiq neft mahsulotlari tahlilida qo'llaniladigan
erituvchilarda wular eruvchanligining farqini
sezilarli darajada aks ettiradi [24-26]. Shu saba-
bli tadqiqotlar qoldiq neft mahsulotlarini
Markusson [27-30] bo'yicha tahlil qilishning
adsorbsion usuli asosida o'tkazildi. Natijalar 1-
jadvalda keltirilgan.

Tadqiqotlar davomida shuningdek
kimyoviy, 1Q, PMR, xrom-mass-spektroskopik,
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elektron-mikroskopik usullar, element tahlili, bu-
lardan tashqari fizik-mexanik, texnologik va ek-
spluatatsion xususiyatlarini aniqlashda standart-
lashtirilgan sinov uslublaridan foydalanildi.

Natijalar tahlili va muhokamasi

Erituvchilar ta'sirining samaradorligini
baholash magsadida tajribalar statik sharoitda
“Neftximprom” IIB usuli [31] bo'yicha olib borildi.
AQPCH namunasi yumshoq holatga kelguncha
qizdiriladi, yaxshilab aralashtiriladi va 12x20 mm
o'lchamli silindr ko'rinishida shakllantiriladi. Keyin u
sovutiladi va teshiklar o'lchami 1,5%1,5 mm ga teng
latun (po'lat) to'rdan tayyorlangan, massasi oldindan
o'lchangan savatchaga joylashtiriladi (savatcha
o'Ichami 70x15x15 mm). AQPCH namunasi bilan
savatcha tortiladi va germetik shisha teshikka soli-
nadi, ustiga 100 ml tekshirilayotgan erituvchi quyi-
ladi. Tajriba harorati 10 °C. To'rt soat vaqt o'tgandan
keyin parchalanmay qolgan AQPCHni saglagan
savatcha olinadi va doimiy massagacha quritiladi.
Savatchadan teshikka tushgan AQPCHning par-
chalangan, lekin erimay qolgan qismi filtrlanadi,
doimiy massagacha quritiladi va tortiladi.

Yugoridagi usulga muvofiq, erituvchining
samaradorligi quyidagi asosiy ko'rsatkich bo'yicha
baholandi:

1. Erituvchining AQPCHni yanada mayda
gismlarga parchalash qobiliyati. Bu - erituvchining
dispergirlash qobiliyatidir. Filtrda qolgan AQPCH
miqdori bo'yicha baholanadi (foizda ifodalanadi).
Bu ko'rsatkich magbul bo'lishi kerak, chunki eritu-
vchining juda ham yuqori dispergirlash qobiliyati-
da qazib olish hududi kollektorlarida tiqilib
goladigan AQPCH qismlarining hosil bo'lish
ehtimolligi oshadi.

2. Erituvchining AQPCH komponentlari
bilan chin eritmalar hosil qilish qobiliyati. Bu -
erituvchining eritish qobiliyatidir. Eritmaga o'tgan
AQPCH miqdori bilan baholanadi (foizda ifodala-
nadi). Bu ko'rsatkichning qiymati imkon qadar
yugqori bo'lishi kerak.

3. Erituvchining AQPCH komponentlarini
bir vaqtning o'zida eritish va parchalash qobili-
yati. Bu - erituvchining yuvish deb nomlanadi-
gan qobiliyatidir. Tahlil uchun olingan AQPCH
va savatchadagi AQPCH qoldiglari massasi
orasidagi farq bo'yicha baholanadi (% mass. da
ifodalanadi). Bu ko'rsatkichni universal deb
hisoblash mumkin. Bu kattalik gancha katta
bo'lsa, erituvchining samaradorligi shuncha
yugqori bo'ladi.

So'ngi tahlil natijalari, neft tarkibi kam
oltingugurtli 0,44 % bo'lib, asosan yuqori bi-
tumlangan 20 °C -dagi zichligi - 932 kg/m’, neft
o'ta yuqori qovushqoqligi bilan farqlanadi -30
mPA <35 mPa-s (1- va 2-jadvallar).

2021yilning 18-23 noyabr kunlari G'arbiy
Palvantash konidagi 148-sonli quduqda qatlam
neftining to'liq tahlili o'tkazildi. Namuna olish
2021 yil 9-noyabrda o'tkazildi. Qatlam neftini
tahlil qilish natijasi 2-jadvalda keltirilgan.

G'arbiy Palvantash konidagi 148-sonli
quyidagi ko'rsatkichlarga ega:

- 20 °C da neftning zichligi 0,8744 g/sm’,
og'ir tur-3 (me'yor 0,8701-0,8950 g/sm’);

- bog'langan suvning massa ulushi 76,0%
(me'yor 2-3 guruh 1%dan ko'p emas);

- mexanik aralashmalar miqdori 0,72%
(me'yor 0,05 % dan ko'p emas);

- oltingugurt miqdori 0,3%, 1-sinf kam
oltingugurtli, (me'yor 0,60% dan ko'p emas);

1-jadval
G'arbiy Palvontash koni qoldiq neft mahsulotlari tarkibi
Suv, Oltingugurt, Asfaltenlar, éﬁiﬁ Kli)(r)lézdli())lr(l;ga Parafin, Selikogel Xloridlar, | Zollar,
% % % q o ’ o ’ % qatron, % g/l %
75,0 0,23 3,269 58,0 8,8 6,6 15,3968 110,0 0,61
2-jadval
G'arbiy Palvontash konidagi 148-sonli quduqning qatlam neft namunasini tahlil gilish natijalari
. Mex. Oltingugurt- | .. . . .
Ne | Zichlik Srlrll‘;rsnsgg aralashma- |ning umumiy I(;\r:s;r}llaték 33:}? g( ) Xlorid Aksiz
Joylashuv | qud | 20 °C, ulushi ning massa massa (—llik Soﬂcq (}ik 50510% tuzlarning | qatron,
uq | g/sm’ % ulushi, miqdori, st | spmpa.s | tarkibi, mg/l %
0 o % sSt sPmPa-s
—
ngfr?gsh 148(0,8744 | 76,0 0,72 0,3 11,0 9,62 4193,0 42,0
U
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- neft qovushqoqligi 9,62 mPa's, kam
govushqoqlik bilan, 2-sinf (me'yor 5,1-10,0 mPa-s) ;

- xlorli tuzlarning tarkibi 4193,0 mg/l, 3-guruh
(me'yor 900 mg/1 dan ko'p emas);

- aksiz qatron tarkibi 42,0%, yuqori qatronli, 1
-tip (me'yor 15,0% dan ko'p).

G'arbiy Palvantash konining 148-quduq nefti-
da o'tkazilgan tahlillar shuni ko'rsatadiki, neft og'ir,
kam oltingugurtli, yuqori qatronli, past qovushqoqli.

I-jadvaldan  keltirilgan ~ ma'lumotlardan
ko'rinadiki, AQPCH tarkibida parafinli uglevo-
dorodlar miqdori yugqoridir. Cho'kindilarning paraf-
inli tarkibi hamda ularning yuqori bo'lmagan qut-
blanuvchanligi shundan dalolat beradiki, AQPCH
tuzilishini  parchalash  uchun  qo'llaniladigan
kompozitsiya asosini past haroratda qaynaydigan
alifatik uglevodorodlar tashkil qilishi kerak, shu sab-
abli bunday erituvchi sifatida Ustyurt gaz kimyoviy
kompleksi ikkilamchi mahsuloti tanlandi.

Ustyurt (Qoraqalpog'iston Respublikasi) gaz-
kimyo majmuasida polietilen va polipropilen Sigler-
Natta katalizatori ishtirokida geksan eritmasida po-
limerlanish reaksiyasi yo'li bilan olinadi. Bu jarayon-
da asosiy polimer mahsulotidan tashqari suyuq
ikkilamchi xom ashyo hosil bo'ladi. Qoldiq mahsulot
ishlatiladigan monomerlarning oligomeridir, ularning
asosiy qismi Cq dan C,, gacha bo'lgan parafinlar
bo'lib, ularming sifat va miqdoriy tarkibi xromato-
grafik usul bilan aniglangan (rasm). Xromatografik
tahlil shuni ko'rsatadiki, sarflangan geksanning tar-
kibi, asosan, normal strukturaning C4-Cig
fraksiyasining to'yingan uglevodorodlaridan iborat.

Suyuq ikkilamchi xom ashyo aralashmasini
ajratish kub, gayta oqim kondensatori, termometr,
vakuum nasosiga ulangan Libix sovutgichi bilan ji-
hozlangan laboratoriya vakuumli haydash apparatida
o'tkazildi: haydash  vakuum ostida termometr
ko'rsatkichi 135 °C va 650 mm simob ustuniga qadar
amalga oshirildi.

Bir litr sarflangan geksan namunasidan
to'yingan normal uglevodorodlarning 0.450 litr C,-
C, fraksiyasi olingan.

Bunda olingan suyuq kerosin namunasining
20 °C da zichligi 745 kg/m’® ni tashkil giladi.

Suyuq ikkilamchi xom ashyo eritmasining
tarkibi «AgilentTechnology» GC/MS AT 5973N
xrom-mass-spektroskopikda «DRUGSP-
SHORT.M» usulida 30Mx0,25Mm  o'lchamlardagi
kapilyar kolonnalarda, 280 °C injektor haroratida va
5% fenilmetilsiloksanda olib borildi: 1 — 2-
metilpentan; 2 — 3-metilpentan; 3 — geksan; 4 — si-
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Geksan eritmasida Sigler-Natta katalizatori ishtirokida polimer-

lanish reaksiyasi orqali polietilen va polipropilen ishlab chiqarish
uchun suyuq ikkilamchi xom ashyoning xromatogrammasi.

klopentan; 5 — siklogeksan; 6 — 2-etilgeksan; 7 —
trans-1-etil-3-metilsiklopentan; 8 — n-oktan; 9 — etil-
siklogeksan; 10 — oktan; 11 — 5-metilnonan; 12— 9-
metilikozan; 13 — 3-metilnonan; 14 — 2-geptenal; 15
— dekan; 16 — 1-siklogeksil; 17 — 4-ctildekan; 18 —
undekan; 19 — 3-metil-undekan; 20— 1-geksil-3-
metilsiklopentan; 21 — dodekan; 22 - 1-
geksilsiklogeksan; 23 — tridekan; 24 — 3-metiltri-
dekan; 25 — n-tetradekan; 26 — 5-metiltetradekan; 27
— pentadekan; 28 — n-geksadekan; 29 — nonil-
siklogeksan; 30 — S-metilpentadekan; 31 — n-
oktodekan; 32 — siklogeksilmetan; 33 — n-ikozan; 34
— n-dikozan; 35- —2-metil siklodekanon; 36 — n-
tetrokozan; 37 — 2,2-3,13-oktadetsidien-1-ol; 38 -
geksakozan mavjudligini ko'rsatadi.

Bir litr suyuq ikkilamchi xom ashyo
aralashmasini ajratishda kub, qaytar kondensator,
termometr, deflegmator va vakuum nasosiga ulangan
Libix sovutgichi bilan jihozlangan vakuumli distil-
lash apparatida: haydash vakuum ostida termometr
ko'rsatkichi 135 °C, 650 mm simob ustunida bo'lgu-
niga qadar amalga oshirildi, normal tuzilishdagi
to'yingan uglevodorodlarmning 0,450 1 Cj; - Cy
fraksiyasi olindi, olingan suyuq parafin namunasi-
ning zichligi 20 °C da 745 kg/m’ ni tashkil giladi.

Erituvchilar ~ samaradorligi ~ bir  qator
ko'rsatkichlar: asosiy erituvchining (geksanning)
hamda geksan va qo'ndirmalardan (turli funksional
vazifalarni  namoyon  qiluvchi  qo'ndirmalar
aralashmasidan) iborat uglevodorodli erituvchilarn-
ing dispergirlash, eritish va yuvish qobiliyatlari
bo'yicha baholandi. Asosiy erituvchining eritish va
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solvatlash qobiliyatini oshiruvchi qo'ndirmalar olish
uchun aromatik uglevodorodlar — “TAR produkt”
deb ataluvchi ikkilamchi mahsulot geksanda eritilib,
atmosfera bosimida haydash orgali ajratib olingan
“Ar-TAR” [17, 18]; kondensirlangan uglevodorod-
lar fraksiyasi (KFU) va gazifikatsiyalangan uglevo-
dorodlar fraksiyasi GFU (Farg'ona neftni qayta ish-
lash zavodi mahsulotlari) konsentratlari o'rganildi.
Detergent-dispergirlash  xossasiga ega bo'lgan
go'ndirmalar sifatida oksietillangan alkilfenol — Ne-
onol AF-9-10 deb nomlanuvchi noinogen sirt-faol
modda (NSFM) o'rganildi. Detergent-dispergirlash
xossasiga ega bo'lgan qo'ndirmalar sifatida paxta
moyi va dietanolamin asosida sintez qilingan kislota
amidlari — PMDA deb nomlanuvchi noinogen sirt-
faol modda o'rganildi. Birinchi navbatda asosiy
erituvchida massa miqdori 1,0 dan 3%gacha bo'lgan
individual qo'ndirmalar qo'llanilishining samara-
dorligi tekshirildi (3-jadval).

Tadqiqot natijalariga muvofiq, eng yuqori sa-
maradorlikni Ar-TAR va PMDA namoyon qildi. Bu
go'ndirmalar  qo'llanilganda AQPCHning par-
chalanish va erish samaradorligi, asosiy erituvchi
bilan tagqoslaganda 1,3-1,6 marta ortadi. Ar-TAR,
GFU va KFUga nisbatan PMDA ko'p darajada dis-
pergirlovchi ta'sirga ega bo'ladi. Individual qo'ndi-
rmalarning konsentratsiyasi 0,5 dan 3% ga oshiril-
ganda barcha reagentlarning yuvish faolligi pasayi-

shi aniglandi. Chamasi, qo'ndirmalarning 1,0%
mass.dan yuqori konsentratsiyada ularning AQPCH
sirtiga adsorbilanishi sodir bo'ladi, statik sharoitda
hosil bo'ladigan polimolekulyar qatlam esa erituvchi
molekulalarining AQPCH ichiga singishi uchun
to'sqinlik qiladi, natijada, ishlatilayotgan qo'ndirma-
larning xususiyatlaridan qat'iy nazar, erituvchilar
yuvish gobiliyatining yomonlashib ketishi kuzatiladi.

Shu bilan birga qo'ndirmalar kompozitsi-
yasining ta'sir samaradorligini aniqlash bo'yicha
tadqiqotlar o'tkazildi, ularga muvofiq PMDA + Ar-
TAR, PMDA + GFU, PMDA + KFU va PMDA +
Ar-TAR + GFU kompozitsion qo'ndirmalar tayyor-
landi, ularning asosiy erituvchidagi umumiy kon-
sentratsiyasi 1,0 % ni tashkil qildi (4-jadval).

Tajriba ma'lumotlariga muvofiq, tadqiq qilingan
kompozitsiyalar uchun musbat sinergetik samara kuza-
tilmaydi. Individual qo'llanilgan qo'ndirmalar va toza
erituvchi bilan taqqoslaganda kompozitsion qo'ndir-
malarning yuvish qobiliyati kamayadi.

Shunday qilib, G'arbiy Palvantash konidagi
AQPCHni yo'qotish uchun eng samarali erituvchi
sifatida PMDA + Ar-TARni saqlagan uglevodorodli
erituvchini ko'rsatish mumkin (asosiy erituvchidagi
umumiy konsentratsiyasi 1 % mass.). Toza geksan-
ga nisbatan bu erituvchi yuqoriroq yuvish va eritish
qobiliyatlarini namoyon qiladi. Chamasi, paraf-
inlarning ayrim kristallarini, asfaltenlar va mexanik

3-jadval
G'arbiy Palvantash konidagi AQPCHning eruvchanligi bo'yicha olingan ma'lumotlar
Qo'ndirma Dispergirlash AQPCH Eritish Yuvish
. Erituvchidagi a2 qoldig'i, qobiliyati, qobiliyati,
Komponentlari konsentratsiyasi, % mass. Qobiliyati, % mass. | g4 mags, % mass. % mass.
Asosiy erituvchi: ikkilamchi geksan

Geksan 13,65 3,17 76,18 89,80

1,0 14,58 3,73 74,69 89,27

2,0 16,04 5,18 71,78 87,82

Ar-TAR

2,5 17,50 6,63 68,87 86,37

3,0 11,99 20,03 60,98 72,97

1,0 12,95 4,85 81,23 95,15

2,0 11,76 5,16 76,09 87,84

KFU

2,5 11,35 6,25 82,40 93,75

3,0 10,56 10,41 71,78 75,66

1,0 12,22 1,75 78,99 91,21

2,0 11,64 4,62 76,74 88,38

GFU 2 2 2 2 2

2,5 11,06 7,44 74,50 83,56

3,0 6,70 15,95 70,36 77,05

1,0 18,23 2,41 71,96 90,59

PMDA 2,0 23,65 5,52 63,83 87,48
2,5 28,67 8,64 55,69 84,36

3,0 51,50 13,83 27,67 79,17
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4-jadval
G'arbiy Palvantash konidagi ASPCHning eruvchanligi bo'yicha olingan ma'lumotlar

Qo’'ndirma Dispergirlash ASPCH Eritish YUvish

. Komponentlar qobiliyati, qoldig1, qobiliyati, qobiliyati,

Komponentlari n?sbati % mass. % mass. % mass. % mass.

Asosiy erituvchi: ikkilamchi geksan

Geksan 13,65 3,17 76.18 89.80
PMDA 18,23 2,41 71,96 90,59
0,9:0,1 13,28 13,31 66,41 79,69
0,8:0,2 18,65 16,32 58,03 76,68
0,7:0,3 13,12 14,61 65,27 78,39
0,6:0.4 16,06 13,48 63,46 79,52
0,5:0,5 19,60 12,75 60,65 80,25
PMDA + Ar-TAR 0,4:0,6 9,59 11,44 73,82 83,41
0,3:0,7 6,03 17,04 69,94 75,96
0,2:0,8 9,13 20,73 63,14 72,27
0,1:0,9 9,74 10,56 72,71 82,44
0,0:1,0 14,58 3,73 74,69 89,27
0,9:0,1 37,83 10,22 45,00 82,78
0,8:0,2 27,31 17,34 48,35 75,66
0,7:0,3 27,52 13,20 52,28 79,80
0,6:0.4 19,45 19,18 54,38 73,82
0,5:0,5 22,98 13,02 57,00 79,98
PMDA +KFU 0,4:0,6 13,92 8,73 70,35 84,27
0,3:0,7 13,36 14,92 64,72 78,08
0,2:0,8 8,08 16,25 68,67 76,75
0,1:0,9 13,09 12,16 67,75 80,83
0,0:1,0 12,95 4,85 81,23 95,15
0,9:0,1 12,04 6,69 74,27 86,31
0,8:0,2 12,44 10,93 69,63 82,07
0,7:0,3 11,11 13,65 68,23 79,35
0,6:04 10,01 14,06 68,93 78,94
0,5:0,5 10,92 19,33 62,76 73,67
PMDA +GFU 0,4:0,6 8,75 12,76 71,49 80,24
0,3:0,7 8,51 12,53 71,96 80,47
0,2:0,8 9,04 14,22 69,74 78,78
0,1:0,9 6,79 15,68 70,53 77,32
0,0:1,0 12,22 1,75 78,99 91,21
0,8:0,1: 0,1 19,04 13,94 60,02 79,06
0,7:0,2: 0,1 16,55 10,95 65,50 82,05
0,6:0,3:0,1 12,69 14,68 65,62 78,27
0,5:0,4:0,1 15,61 11,94 65,45 81,06
PMDA + Ar-TAR + 0,7:0,1: 0,2 15,51 20,02 57,46 72,98
GFU 0,6:0,1: 0,3 14,95 22,90 55,16 70,11
0,5:0,1: 0,4 11,47 16,74 65,53 76,26
0,1:0,8:0,1 16,64 19,83 56,53 73,17
0,1:0,7:0,2 9,37 11,26 72,37 81,74
0,1:0,6:0,3 14,58 3,73 74,69 95,03

qo'shimchalarning zarrachalarini o'zaro jipslashtiru-
vchi gatronlarning eruvchanligini PMDA + Ar-TAR
go'ndirmasi oshirishi hisobiga eritish qobiliyatining
kuchayishi sodir bo'ladi.

Xulosa
G'arbiy Palvantash konining AQPCH yuqori
miqdorlarda parafinli uglevodorodlarni saqlashi

aniglandi. Parafin asosidagi AQPCHni parchalash
va eritishda asosiy erituvchidagi umumiy konsen-
tratsiyasi 0,5%mass. ga teng bo'lgan suyuq piroliz
mahsuloti asosidagi qo'ndirma eng yaxshi samara-
dorlikka ega bo'ladi. Asosiy erituvchida individual
go'ndirmalarning umumiy konsentratsiyasi 1 dan 3%
mass.ga ko'payishi bilan yuvuvchi tarkiblar samara-
dorligining kamayishi kuzatiladi.
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